
XMT 304 CC/CV
с автоматической установкой

®входного напряжения Auto-Link

XMT 456 CC/CV
с ручной установкой
входного напряжения



Трехфазное 300 A при 32 В

225 A при 29 В 

10–35 B

10–35 B

5–400 A

5–400 A

90 В

90 В

В: 432 мм
Ш: 318 мм
Г: 610 мм

Напряжение
питания

Однофазное

Номинальные 
сварочные 
параметры,

ПВ 60%

Диапазон сварочного 
напряжения в 

режиме CV

Диапазон 
сварочного 

тока в режиме 
CC

Максимальное 
напряжение 

холостого хода

Значение тока при номинальной выходной 
нагрузке, 60 Гц Размеры Масса

36,1 кг

208 В

33,7

52,4

230 В

30,5

47,4

400 В

17

—

460 В

18,9

24,5

575 В

15,2

—

кВА

12,2

11,3

кВт

11,6

7,6

CC
    CV 3

Phase
1

Phase
DC

2

3

4

1 5

6

7

Особенности
 

®Функция Auto-Link  автоматически 
подстраивает агрегат к напряжению 
питающей сети (230/460 или 460/575 В AC, 
одно- или трехфазное).
Сверхпрочная поликарбонатная 
крышка панели управления защищает 
переднюю панель управления от 
повреждений.
Сварочные разъёмы международного
стандарта обеспечивают высокое 
качествосоединений сварочного кабеля.
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®Рабочие характеристики XMT  456 CC/CV
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